—CO-oh!

let’s recycle for life

OGOLNIE - PODSTAWY

Produkty ECO-oh! sg odpowiedzialnym wyborem, dzieki trzem filarom tworzgcym podstawe ich projektowania i
produkcji

EKONOMICZNOSC

e Przyjazne dla uzytkownika: nie wymagaja prawie zadnej konserwacji
e Dtuga zywotnos$é (minimum 10 lat). Sg odporne:

o nawode i wilgo¢ oraz gnicie

O naprzemarzanie

o nakwasyisole

e Moga by¢ obrabiane jak drewno, nie trzeba uzywac specjalnych narzedzi

RECYRKULACIA

e Zostaty wyprodukowane w catosci z tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu, bez
uzycia nowych surowcéw

o Wszelkie odpady produkcyjne sg mielone i ponownie wykorzystywane jako surowiec

e Wszystkie produkty moga by¢ ponownie przetworzone na nowe w naszych zaktadach. W ten
sposéb zamykamy cykl ...

PRZYJAZNE DLA SRODOWISKA

e Ekologiczny proces produkgji
e Bezpieczne materiaty

Jako$¢ naszego procesu recyklingu i naszych produktéw jest gwarantowana wieloletnim
doswiadczeniem naszych pracownikéw oraz zewnetrznymi certyfikatami.
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WEASCIWOSCI MATERIALU

1. Pochodzenie

Produkty ECO-oh! powstajg z przetworzonych domowych odpaddw tworzyw sztucznych. Najwiekszy udziat stanowi@
sortowane odpady plastikowe jednorazowego uzytku z gospodarstw domowych.

Po rozdrobnieniu i umyciu odpadowego tworzywa sztucznego, wysuszeniu i usunieciu zanieczyszczen (pozostatosci
organiczne, metal, szkto, piasek, kamienie) rézne rodzaje tworzyw sztucznych sg rozdzielane na trzy frakcje na
podstawie ich gestosci. Powstate surowce sg mieszane w odpowiednich proporcjach, przetapiane, a nastepnie
przetwarzane na produkty koricowe.

Okoto 95 do 97% wszystkich tworzyw sztucznych, ktére otrzymujemy, mozna poddac recyklingowi (efektywnos¢
recyklingu).

Certyfikat QA-CER

W 2018 roku Grupa ECO-oh! uzyskata certyfikat Level 2 QA-CER, nadany przez niezalezng, akredytowang
jednostke certyfikujgcg BQA. Ten certyfikat gwarantuje jako$¢ systemu ECO-oh! w odniesieniu do naszych
proceséw recyklingu i wykorzystania materiatéw pochodzgcych z niego w naszych produktach.

System QA-CER oparty jest na gtdwnych zasadach systemu zarzgdzania jakoscig ISO 9001, uzupetnionych o
wymagania zawarte w europejskich normach recyklingu (w tym wymagania dotyczgce charakterystyk przeptywoéw
odpaddw z tworzyw sztucznych wymienione w normie EN 15347 oraz wymagania dotyczgce systemu
identyfikowalnosci przeptywéw odpadoéw z tworzyw sztucznych, okreslonych w normie EN 15343).

W kontekscie tej certyfikacji materiat recyklingowy podlega co najmniej raz w roku procesowi kontroli produktu,
prowadzonemu przez zewnetrzng jednostke akredytowang (BQA). Certyfikat jest odnawiany co rok.

Certyfikat EuCertPlast

W 2016 roku ECO-oh! uzyskat certyfikat EuCertPlast. Ta akredytacja jest przyznawana przez Plastic Recyclers Europe,
europejskg federacje zajmujacy sie recyklingiem tworzyw sztucznych. Certyfikat ten gwarantuje, ze proces recyklingu
i zwigzane z nim systemy zarzgdzania sg zgodne z wymaganiami okreslonymi w programie certyfikacji opartym na
europejskiej normie EN 15343: 2007. Norma ta koncentruje sie gtdwnie na przejrzystosci i identyfikowalnosci
przeptywu odpaddw po-konsumenckich i materiatéw pochodzacych z recyklingu.

2. Kompozycja materiatu

W zaleznosci od ksztattu, wielkosci i zastosowania produktéw koncowych, w kazdym produkcie stosuje sie rézne
proporcje trzech frakcji tworzyw sztucznych. Gtdwng frakcje stanowig poliolefiny (PE i PP) o stezeniu wahajgcym sie
od 60 do 99% w zaleznosci od produktu koncowego. Pozostata frakcja to mieszanina PS, PET i PVC.
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3. Kolor

Standardowy kolor produktéw ECO-oh! to szary; ta szaros¢ jest poréwnywalna do koloru naturalnego kamienia.
Wszystkie produkty ECO-oh! sg naturalne, ich powierzchnia nie podlega obrdbce tzn. nie sg lakierowane, malowane

ani impregnowane. 3 D

4. Wiasciwosci wytrzymatosciowe
4.1 Wytrzymatosc¢ na zginanie / modut E
Profile otworowe o wymiarach 6 x 12 cm i grubos$ci $cianki ok. 12 mm poddano testom wytrzymatosciowym

w trzech punktach: wolnopodparte, rozpieto$¢ 1 m oraz obcigzenie punktowe na srodku. Rezultaty (wartosci)
testéw przedstawia ponizsza tabela:

Sita (N) 1000 2000 2650-3000

Ugiecie (mm) 11-paz 22-25 37-44

Modut sprezystosci E (przy zginaniu): + 700 N/mm?
Maksymalne naprezenie zginajace: + 7,6 N/mm?

Wartosci te sg znacznie nizsze niz dla drewna.

Drewno osigga co najmniej dwukrotnie wiekszg wytrzymatosc na zginanie i szesciokrotnie wiekszy modut
sprezystosci. W zwigzku z tym ugiecie pod obcigzeniem bedzie znacznie wieksze niz w przypadku drewna.
Nagrzewanie sie materiatu w wyniku pochtaniania promieniowania stonecznego spowoduje réwniez wygiecie
materiatu pod wtasnym ciezarem, jeszcze bardziej zwiekszajgc gietkos¢.

Wyniki badan wtasciwosci wytrzymatosciowych zgodnie z normami ISO 527 (2012) i 179 (2010) przeprowadzonych na
naszym surowcu znajdujg sie w karcie katalogowej Regranulate 2000.

4.2 Petzanie - zachowanie materiatu na odksztatcenia

Zbadano rowniez petzanie materiatu charakterystyczne dla tworzyw sztucznych, czyli ugiecie pod wptywem
przytozenia statego obcigzenia. Testy te wykazaty, ze petne ugiecie profilu pod statym obcigzeniem
osiggneto wartos¢ koncowg po 12 tygodniach; po tym czasie materiat nie ulegat juz dalszym
odksztatceniom.
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5. Wiasciwosci termiczne
5.1. Przewodnos¢ cieplna

Przewodnos¢ cieplna materiatu wynosi 0,27 - 0,29 W / mK (testy VITO 2006). Oznacza to, iz materiat ma D
stabg przewodnos¢ cieplna. 4

5.2. Skurcz i pecznienie materiatu
Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej profili wynosi 100-200 u/ m ° C.

Oznacza to, iz materiat rozszerza sie lub kurczy w zakresie 2,5 - 5 mm/m przy réznicy temperatur 30°C.
Zalecamy uwzglednienie tej wtasciwosci przy projektowaniu konstrukcji. Na przyktad: deska o dtugosci 2
metréw moze rozszerzyc sie do 1 cm, gdy temperatura wzrosnie o 30°C. Dlatego kazda konstrukcja musi
zapewniaé wystarczajgca przestrzen dla tego rozszerzenia, aby zapobiec odksztatceniom lub musi
zapewnia¢ wystarczajgce zabezpieczenie przeciwko rozszerzaniu sie materiatu (na przyktad poprzez jego
zamocowanie).

Jesli réznice temperatur powstajg w samym materiale, na przyktad z powodu nagrzewania sie od
promieniowania stonecznego tylko po jednej stronie materiatu, materiat moze sie wypaczaé z powodu
nierbwnomiernego rozszerzania.

Profile najlepiej przechowywac i obrabia¢ w miejscach o statej temperaturze otoczenia.

Dla ptyt obliczono okreslony wspdtczynnik rozszerzalno$ci; patrz karta techniczna.

5.3. Odpornos¢ ogniowa

Zgodnie z normami EN 13501-1: 2007 i A1: 2009, produkty ECO-oh! sg klasyfikowane jako klasa E, co
oznacza minimalng reakcje na ogien.

6. Fizykochemiczne dziatanie substancji chemicznych

Aby okresli¢ wptyw kwasow, soli i zasad na materiat zanurzono prébki materiatu w tych substancjach na
okres 48 godzin w temperaturze pokojowej.

Wptyw tych substancji okreslono na podstawie:

- pomiaru wymiarow (przed i po badaniu)

- sprawdzenia wagi (przed i po badaniu)

- oceny wzrokowej
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Zbadano wptyw nastepujgcych substancji: etanol i aceton, kwas solny i azotowy, wodorotlenek sodu i
amoniak:

Substancja Stezenie roztworu Wynik O
Etanol (C2H50H) 106% nie zaobserwowano zmian
Aceton (CH3COCH3) 100% nie zaobserwowano zmian
Kwas solny (HCI) 37% nie zaobserwowano zmian
Kwas azotowy (HNO3) 50% nie zaobserwowano zmian
Wodorotlenek sodu (NaOH) 3.85% nie zaobserwowano zmian
Amoniak (HN3) 25% nie zaobserwowano zmian

7. Pokrywanie materiatu farbami

Biorgc pod uwage, ze materiaty sktadajg sie gtdwnie z bardziej oleistych tworzyw sztucznych, w
szczegoblnosci poliolefiny, wiekszos¢ farb przylega bardzo stabo.

8. Absorpcja wody

Po wystawieniu powierzchni materiatu na dziatanie stupa wody, produkty ECO-oh! wykazaty minimalna
nasigkliwosé: 0,03% m/m na sucho. Wartos¢ ta jest od 10 do 20 razy nizsza niz w przypadku drewna.
Ponadto materiat nie podlega gniciu. Oznacza to, ze materiat moze by¢ uzywany w zastosowaniach
morskich (pontony, wzmocnienia brzegow).
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9. Wptyw warunkéw pogodowych

9.1. Test meteometrem

W przypadku tego testu symulowany jest okres odpowiadajgcy 6 miesigcom. W tym czasie sprawdzany jes
wptyw swiatta UV i opadéw atmosferycznych na materiat. b
Po 4 tygodniach ekspozycji wykazano, ze uszkodzona warstwa powierzchniowa miata tylko 1/100 mm
grubosci.

W zwigzku z tym, ze wszystkie produkty ECO-oh! majg wystarczajgco grube scianki, nie spodziewamy sie,

aby efekt ten miat jakikolwiek wptyw na wtasciwosci wytrzymatosciowe materiatu.

9.2. Temperatura i wilgotnos¢ powietrza

W tym tescie symulowany jest naturalny cykl 5 lat. Parametry te nie miaty wptywu na wtasciwosci
wytrzymatosciowe materiatow.

9.3. Wptyw promieniowania UV na kolor
Produkty jasniejg na stonicu. Moze ming¢ kilka lat, zanim ten proces odbarwienia sie ustabilizuje.
10. Gestos¢

Gestos¢ materiatu rozni sie w zaleznosci od produktu, ale Srednio wynosi okoto 1g / cm3.

11. Odchylenia wymiarow

Tolerancja wymiarowa naszych produktdw wynosi od 2% do 3%. Wiecej informacji na temat konkretnych
produktdw mozna znalez¢ w arkuszach danych technicznych.

12. Dyrektywa dotyczaca zabawek

Europejska , Dyrektywa dotyczgca zabawek”, EN71, zostata opracowana przez Unie Europejskg i okresla
metody badan i wymagania, w tym tatwopalnosc i dopuszczalne stezenia potencjalnie szkodliwych
substancji w materiatach uzywanych do produkcji zabawek, takich jak kilka zwigzkéw organicznych i metali
ciezkich.

Ponizsze testy zostaty przeprowadzone na réznych produktach ECO-oh!:

EN 71-2 (2011) + A1 (2014) tatwopalnosc¢ (spalanie powierzchniowe, predkos¢ rozprzestrzeniania sie
ptomienia)

EN 71-3 (2013) Oznaczanie metali ciezkich

EN 71-11 (2005) Oznaczanie organicznych zwigzkow chemicznych tj: formaldehyd, ftalany, rozpuszczalniki
polarne i niepolarne po migracji, plastyfikatory, akryloamid, fenol i bisfenol A.

Testy wykazaty, ze produkty ECO-oh! spetniajg wszystkie warunki okreslone w dyrektywie. Zmierzone
stezenia substancji niebezpiecznych lezg znacznie ponizej wartosci progowych, a w wiekszosci przypadkow
nawet ponizej granic wykrywalnosci testu.
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13. Obrabialnos¢

Produkty EKO-oh! mozna obrabiaé w taki sam sposdb jak drewno; mozna je cigé, frezowaé, wierci¢ w nich
otwory i zabezpieczaé srubami. Z reguty do obrdbki naszych profili mozna stosowaé standardowe narzedzia
do obrdébki drewna i elementy mocujace do drewna. Materiat nie odpryskuje. O

Zalecamy obrabianie produktéw ECO-oh! w statej temperaturze w przedziale 10°C - 30°C. Narzedzia
uzywane do obrébki powinny by¢ bardzo ostre; tepe narzedzia przyspieszg wytwarzanie ciepta podczas
ciecia, co moze prowadzi¢ do zmiekczenia lub nawet stopienia tworzywa sztucznego. Nalezy unika¢
wdychania pytu przy szlifowaniu; nagromadzenie sie szliféw wokét krawedzi tngcej moze spowodowac
stopienie materiatu.

14. Konserwacja

Ze wzgledu na duzg wytrzymatos¢ tworzywa, produkty ECO-oh! wymagajg bardzo niewielkiej
konserwacji.

Plastik najlepiej czysci¢ letnig wodg i niezrgcym mydtem, badz myjkg wysokocisnieniowg przy uzyciu
ci$nienia maks. 80 bar, w temperaturze pokojowej przy zachowaniu minimalnej odlegtosci 50 cm.

Zdecydowanie odradzamy stosowanie szczotek stalowych / ggbek Sciernych lub zracych srodkéw
czyszczacych / rozpuszczalnikdw (amoniak, wybielacz, rozcienczalnik itp.).
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